SA-RHOMBOS

SYSTEMUBERSICHT | EINHANGE-HAKENSYSTEM
SYSTEM OVERVIEW | HOOK-ON SYSTEM
APERCU DU SYSTEME | SYSTEME PORTEUR A CROCHET

Lage und Abstand der Hanger nach DIN EN 139464,

Posltlan and hanger ¢

disfonce aooonding 1o DIN EN 13964, Position et entroxe des suspensions selon nome DIN EN 13964,

Mit aufgeschweiltem Rahmen. Sehr exakte Ausfuhrung.
With welded-on frames. Very exact workmanship.
Avec cadre soudé. Exécution frés précise.
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UNTERKONSTRUKTION | EINHANGE-HAKENSYSTEM

SUSPENSION ACCESSORIES | HOOK-ON SYSTEM

ACCESSOIRES POUR OSSATURE | SYSTEME PORTEUR A CROCHET

SA-RHOMBOS

Komponenten Artikelnummer Ordering Reference Références
Components [Bezeichnung/Material] [Specification/material] [Designation/matériaux]
Composants
U 401 U 401 U 401
= Verbinder flr Z-Profil = Carrier connector = Eclisse pour porteur iz
= | =100mm « L=100mm s [ =700mm
U 1005 A U 1005 A U005 A
= Z-Auflageprofil mit = Hook-on carrier with = Porfeur «Zv perforé
Regellochung regular perforation = L=4000mm
= | =4000mm s | =A000mm
U 1040 U 1040 U 1040
= Rostwinkel mit Regel- = Pre-drilled primary angle = Porteur primaire perforé
lochung = L=4000mm = L=4000mm
* L=4000mm
U 1041 uiog u o417
= Rostwinkelverbinder » Primary angle carrier = Eclisse pour U 1040
* [=150mm or = [=750mm
U 1042 U 1042 U 1042
» Wandanker 2mm = Wall bracket 2mm = Raccord mural 2mm
= Verzinkt * Galvanized = Acier galv.
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SA-RHOMBOS

UNTERKONSTRUKTION | EINHANGE-HAKENSYSTEM
SUSPENSION ACCESSORIES | HOOK-ON SYSTEM
ACCESSOIRES POUR OSSATURE | SYSTEME PORTEUR A CROCHET

Komponenten Artikelnummer Ordering Reference Références
Components [Bezeichnung/Material] [Specification/material] [Designation/matériaux]
Composants
U 1043 U 1043 U 1043
= Rostwinkel-Modul- = Grid angle module ad- = Adaptateur pour porteur
adapter apter primaire

= Stahl verzinkt

= Galv. steel

= Acier galv.

U 1058 K

= U-Wandanschlussprofil

= Stahlblech 0,6mm

= [=3000mm

» Farbe: weil, D206-700,
ahnlich RAL 9016

= Passend zur Klemmfeder
U1065K

U 1058 K

» Perimeter frim
= 0.6mm

= | =3000mm

U 1058 K

= Profil de rive

= Acier. 0.6mm

« [=3000mm

» Coloris: blanc D206-700,
sim. RAL 9016

= Pour U 1065 K

U 1065 K

= U-Klemmfeder

= Federstahl

= Passend zum U- Profil
U 1058 K

U 1065 K
» Spring clip
aC

or U 1058 K

U 1065 K

= Piece & ressort
= Acier

= Pour U 1058 K

v 1071

= Klemmwandwinkel mit
Dlbelvorlochung

= | =3000mm

= Stahl verzinkt: 0,75mm

= Farbe: weil matt,
D206-700, ahnlich
RAL 9016

U 1071

» Hold-down perimeter
angle frim, p =

* L=3000mm

* Galv. steel 0.75mm

= Colour: matt white,
D206-700, sim. to
RAL 2016

u 1071

= Comiére murale &
clipser avec perforation
pour cheville

» [=3000mm

= Acier galv.: 0,75mm

= Coloris: blanc mat,
D206-700. sim. RAL 9016

U 1072
= Niederhaltefeder flr
U 1071
= Federstahl: 0,5mm
= Alle 350mm eine Feder

U 1072

* Hold-down spring
for U 1071

» Spring steel: 0.5mm
thick

» One spring every

350 mm

U 1072

= Abaisseur pour U 1071

» Acier & ressorts: 0,5mm

= Unressort tous les 350mm
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UNTERKONSTRUKTION | EINHANGE-HAKENSYSTEM
SUSPENSION ACCESSORIES | HOOK-ON SYSTEM

ACCESSOIRES POUR OSSATURE | SYSTEME PORTEUR A CROCHET

Komponenten
Components
Composants

Artikelnummer
[Bezeichnung/Material]

Ordering Reference

[Specification/material]

SA-RHOMBOS

Références
[Designation/matériaux]

U 1300 U 1300 U 1300
= Noniusoberteil = Monius adjustable strap = Suspension Nonius sup.
* L,,=150mm hanger upper part * L,.=150mm
Lye=2000mm » L, =150mm Ly, =2000mm
li L., =2000mm
16
e U 1370 U 1370
= Noniusunterteil . adjustable strap = Suspension Nonius inf.
r lower part
0
i
9

)
§

7

U 1372
= Nonius-Sicherungsstift

securing pin

U 1372
= Goupille de connexion

F 025

= Randwinkel

* [ =5000mm

= Alu: 1,5mm

= Farbe: weil matt,
D206-700, dhnlich
RAL 2016

F 025

= Perimeter frim [i-type

« L=5000mm

= Alu: 1.5mm
matt white,

06-700, sim to

RAL 2016

F 025

= Comiere F

» [=5000mm

= Alu: 1.5mm

= Colforis: blanc mat,
D206-700, sim. RAL 9016

F 2025

= Stufenrandwinkel

= | =5000mm

= Alu: 1,5mm

= Farbe: wei matt,
D206-700, éhnlich
RAL 9016

Colour: matt white,
-700, sim to
RAL 2016

F 2025

= Comiére périphérique
[ioint creux fermé]

= [ =5000mm

= Alu: 1.5mm

= Coloris: blanc mat,
D206-700, sim. RAL 9016
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STRECKMETALL

Streckmetfall ist ein Werkstoff mit Offnungen
in der FiGche, die durch versetzte Schnitte
bei gleichzeitiger, streckender Verformung
entstehen. Dadurch entsteht ein Gitter,
das weder geschweiBt noch geflochten
ist und einen inneren Zusammenhalt hat,
der unabhdangig vom Zuschnitt des Streck-
metalls ist.

Expanded metal is a material with open-
ngs in the surface that are proc
ot cuts with simulta us stre
atlon. In this manner, a grill results that
is ne welded nor woven and has an
nternal coherence that is independent of
the cutting of the expanded metal,

STRECKMETALL
EXPANDED METAL
METAL DEPLOYE

Le métal déployé est un matériau compor-
tant des ouvertures dans sa surface obfe-
nues par des découpes décalées. Ce pro-
cédé permet d'obtenir un freillis qui n'est ni
soudé ni fressé et possédant une cohésion
intere indépendante de la découpe du
métal déployé.

Muaschendffnung
Mesh cosning

=" o] |Oivernue de maite

Stegdicks [sStagbraita]
Wabs ihickres: AV

e Epaisseur de troverss (ctmpgubﬂ\é’i&:msej

~Stegbreiie (2Steadicke]

- e
g /

Streckmetalidicke
Expanted mebai thicknes

Epoisseur d méfal déploys

)

fabi vadih

Largeur de froverse

Stagdicke
Wk Thickne:

Epaisseur de troverse

= R - - ----N'“"'“-.,__ = Wt wirth {24 =
» - — = -
. _ - ;
B — T e . e— == o g—
Maschenlénge Mesh length Longueur de maille

Abstand von Mitte Knotenpunkt [der Kreu-
zungspunkt zwischen vier aneinander sto-
Benden Stegen] zu Mitte Knotenpunkt in
Richtung der langen Diagonalen.

Maschenbreite

Abstand von Mitte Knotenpunkt zu Mitte
Knotenpunkt in Richtung der kurzen Dia-
gonalen.

Maschendffnung
Offnung zwischen vier Stegen, senkrechi
zur Streckmetallebene.

Stegdicke
Dicke des verwendeten Materials.

Stegbreite
Breite des zwischen den Maschendff-
nungen verbleibenden Materials.

Streckmetalidicke
Gesamtdicke des Streckmetalls.

Distance from a middle junction point
[the crossing point between four adjocent
webs] to the next middle junction peint in
fhe direction of the long diagonals.

Mesh width

xpanded metal plane

ar to the

Web thickness
Thickness of the material used

Web width
Width of the material remaining between
the mesh openings

Expanded metal thickness
Total thickness of the expandead metal

Distance du cenfre d'un point nodal [point
d'infersection entre quatre fraverses jointi-
ves] au centre d'un point nodal dans le
sens de la diagonale longue.

Largeur de maille
Distance du centre d'un point nodal au
centre d'un point nodal dans le sens de la
diagonale courfe.

Ouverture de maille
Ouverture entre quatre fraverses, permpendi-
culairement au plan du métal déployé.

Epaisseur de traverse
Epaisseur du matériau ufilisé.

Largeur de traverse
Largeur du matériau restant entre les
ouvertures de maille.

Epaisseur du métal déployé
Epaisseur fotale du métal déployé.
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STRECKMETALL
EXPANDED METAI
METAL DEPLOYE

Ermittlung des theoretischen freien Quer-
schnitts [flachgewalztes Streckmetall]

1. Schritt:
(Stegbreitex 2x100) + Maschenbreite =Ma-
terialanteil

2. Schritt:

100-Materialanteil=freier Querschnitt

Beispiel [Masche: 42x12x3,5x2].
Maschenlénge=42mm
Maschenbreite=12mm
Stegbreite=3,5mm
Materialstarke =2mm

(3.5mmx2x100)+12mm=>58,33
100-58,33=41,67 % freier Querschnitt
Normal gestreckte Ausfiihrung

Bei der Produktion des Streckmetalls ent-

steht eine Verformung, die dem Gitter gine
dreidimensionale Form gibt.

Determination of the theoretical free cross
section [flat rolled expanded metal]
First step

ithx2x100) / mesh width=material

yrtion=free cross section

12x12%3.5%2]!

e ZMm
Mesh \mclr’ =12mm
dth=3.5mm
arial thickness=

Mt 2mm

(3.5mmx2x100)/12mm=58.33

100-58.33=41.67 % free cross section

Normally sire1c hed versmn

Flachgewalzte Ausfiihrung

Die DreidimensionalitGt des Streckmetalls
kann durch Flachwalzung wieder aufgeho-
ben werden.

Tunnelrichtung

Bei der Planung einer Streckmetalldecke
ist darauf zu achien, dass bei einer normal
gestreckten AusfUhrung durch die Drei-
dimensionalitat je nach Blickrichtung ein
offenes oder geschlossenes Deckenbild
entsteht.

Tunnel dlrecﬂon

I an of view

STRECKMETALL

Détermination de la section transversale
libre théorique [métal déployé laminé &
la plaque]

= étape:

(fargeur de traversex2x100) +largeur de
maille=fraction de matériau

2 gtape:;

100-fractfion de matériau=section transver-
sale libre

Exemple [maille: 42x12x3,5x2]:
Longueur de maille=42mm
Largeur de maille=12mm
Largeur de fraverse=3.5mm
Epaisseur du matériau=2mm

3.5mmx2x100)+12mm=>58,33
100-58,33=41,67 % de section libre

Type déployé normalement

Lors de la production du métal déployé, il

se produit une déformation donnant une
forme tridimensionnelle au treillis.

Type laminé a la plaque

La forme tridimensionnelle du métal dé-
ployé peut éfre supprimée par un lami-
nage en plat.

Direction du tunnel

Lors de la concepfion d'un plafond en mé-
tal déployé en utilisant le type déployé nor-
malement, il faut se rendre compte qu'en
fonction de la direction du regard, la forme
fridimensionnelle donne I'impression d'un
plafond ouvert ou fermé.
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DURLUM STANDARDS

GELTUNGSBEREICH

Die Anwendung erstreckt sich auf industri-
ell hergestellite, sichtbare, rechtwinkelige
Metalldecken-Elemente aus Streckmetall
ohne Einlagen.

MATERIAL

Es wird verzinktes Stahlblech gemé&B den
einschlagigen DIN EN-Normen verwendet.

TOLERANZEN

Streckmetall hat wegen des Produkfions-
verfahrens groBe Toleranzen im Zuschnitt,
Diese sind allerdings nicht dazu geeignet,
qualitativ hochwertige Metalldecken her-
zustellen. Aus diesemn Grund wendet dur-
lum spezielle Zuschnitt- und Verstérkungs-
techniken [siehe 5. 20-21] an. Daraus erge-
ben sich folgende Toleranzen:

Elementabmessungen

Die Toleranzen variieren je nach Produkt
und System gemdB dem TAIM-Qualitéts-
standard.

Durchhang

Aufgrund der Produktionsmethodik und
der dabei auftretenden Spannungen kann
sich Streckmetall sowohl konkav als auch
konvex leicht verformen.

Je nach Abmessungen und Materialstarke
kénnen hier bis zu 15mm Ebenheitstole-
ranzen auffreten. Durch die stehende Rau-
tenform wird dieser Durchhang im allge-
meinen jedoch nicht sichtbar,

OBERFLACHE

Zuld@ssige Farbtonabweichungen

Die Farbabweichungen entsprechen dem
TAIM-Standard fur Metallkassetten und Me-
talllangfeldplatten. Wir méchten aber da-
rauf hinweisen, dass aufgrund der Rauten-
form und der Reflexionen an den Stegen je
nach Farbton hell-dunkel Erscheinungen
auftreten kédnnen. Diese sind in der Regel
gewlnscht.

Mechanische Eigenschaften/Bestandig-
keiten

Grundsatzlich erflllen die Lackoberfldchen
die Normalbeanspruchungen im Normkli-
ma fur Innenréume nach DIN EN 13964 Tab.
7 Klasse A und B. Darlber hinausgehende.
spezielle Anforderungen mulssen geson-
dert vereinbart werden. Die Decklage darf
mit bis zu 400g/m? belastet werden.

AREA OF APPLICATION

MATERIAL

Galvanised st sheet metal according o

the relevant DIN EN standards s Used

TOLERANCES

of the proc

metal has la
ch panels

nigh-guality mefa 5. For this

utting and
e 20-21]

Lnum

SURFACE

Colour deviations

ding on the
ona

Mechanical characteristics /durability

ndard
N E

DURLUM-STANDARDS
DURLUM STANDARDS

NORMES DURLUM

DOMAINE D’APPLICATION

L'utilisation est limitée aux éléments de pla-
fond métalliques industriels, visibles, rec-
tangulaires en métal déployé, sans élé-
ments rapportés.

MATERIAUX

Téle d'acier galvanisée conformément aux
normes DIN EN correspondantes.

TOLERANCES

Du fait du procédé de fabrication, le métal
deployeé possede de grandes folérances
de découpe. Celles-ci ne sont toulefois pas
adaptées pour réaliser des plafonds mé-
falliques de qualité supérieure. C'est pour-
quoi, durlum utilise des fechniques de dé-
coupe et de renforcement speciales [voir
p. 20-21]. Il en résulte les tolérances suivan-
fes:

Dimensions des éléments

Lles tolérances varient selon le produit et
le systéme conformément & l'exigence de
qualité du TAIM.

Fléche

Du fait de la méthode de production et
des tensions en résultant, le métal déployé
peut subir de légéres déformations conca-
VeSs OU Convexes.

Selon les dimensions et I'épaisseur du
matériau, des tolérances de planéité at-
teignant jusqu'a 165mm peuvent ici se
produire, Du fait de la forme rhomboidale
verficale, cette fleche n'est cependant gé-
néralement pas visible.

SURFACE

Changemenls de teinte admissibles

Lles changements de tfeinfe corespondent
& la norme TAIM pour les caissons métalli-
ques et les plaques meéfalliques longues.
Nous voudrions cependant vous informer
que du fait de la forme rhomboidale et
des réflexions sur les fraverses, des aspects
clair-foncé peuvent se produire en fonction
de la feinte. Ces aspects sont générale-
ment souhaités.

Caractéristiques mécaniques/résistances
Fondamentalement, les surface laquées
résistent aux sollicitations normales dans
une atmosphére normale pour locaux in-
térieurs conformément & la norme DIN EN
13964, tableau 7. classas A ef B. Des exi-
gences spéciales, supérieures doivent fai-
re l'objet d'un accord séparé. Lle plafond
peut éfre sollicité jusqu’a 400g/m>
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MATERIAL UND FARBE
MATERIAL AND COLOUR
MATERIAUX ET COULEURS

MATERIAL

durlum bietet die Streckmetalikassetten
und -langfeldplatten in Stahl an:

Trockener Innenbereich

Darunter versteht man einen klimatisierten
Roum [18-22°C] mit geringen Tempera-
turschwankungen und einer konstanten
Raumfeuchte, die 40% nicht Uberschreitetf.

Feuchter Innen- und AuBenbereich
Geeignet ist beschichteter Stahl. Unbehan-
delt wlrden die Schnittstellen rosten und
das Material wirde im Loufe der Jahre
matt werden.

Die AusfUhrung in Edelstahl fur den AuBen-
und Innenbereich ist auf Anfrage maglich,

FARBE

durlum bietet die Streckmetalldecken in fol-
genden Farben an:

= Silbermetallic dhnlich RAL 2006

= WeiB [FAL 9010 bzw. RAL 9016]

Alle anderen RAL-Farben sind auf Anfrage
moglich.

= Chrombrillant

B durium GmbH | www.durlum com

MATERIAL UND FARRBE

MATERIAL

Dry interior areas

These are gir conditioned rooms |

Varganens

with minimal temperature

om' humidity thaot does not

a c

Moist interior and exterior areas
Anodised or coated - | is suitable. Un

would rust and the

Stainless s

5 dre possible on regquest

nterior o

COLOUR

durlum

> expanded metal cellings

in the foll lours
= Silver metallic similar fo RAL 2006
= White [RAL 2010 or RAL 9016]
All other RAL colours
quest

= Brilliant chrome

are ible on re-

MATERIAUX

durlum fournit des caissons et des plagues
longues en métal déployé en acier:

Intérieur sec

L'on entend par Ia un local climatisé
[18-22°C] avec de faibles variations de
température et une humidité ambiante
constante ne dépassant pas 40%.

Intérieur et extérieur humides

Lacier revéiu est approprié. Non fraités, les
points de coupe rouilleraient ef le matériau
temirait au fil du femps.

Le type en acier inoxydable pour extérieur
ef inférieur esf disponible sur demande.

COULEURS

durlum fournit des plafonds en métal dé-
ployé dans les couleurs suivantes :

= Argent métallique, similaire & RAL 9006

= Blanc [RAL 9010 ou RAL 9016]

Toutfes les aufres couleurs RAL sont disponi-
bles sur demande.

= Chrome brillant



MASCHEN

durium bietet die Streckmetalldecken in
mehreren Maschenformen und -gréBen
an. Die Maschen sind normal gestreckt
und flachgewalzt erhdltlich.

FUr andere Formen und GroBen arbeiten
wir Ihnen gerne eine Planung aus.

M100 | FEINMASCHE
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durlum offers the expanded metal ceillings
in several mesh forms and sizes. The mesh-
es are available as normally expanded
and flat rolled.

For other forms and sizes, we will gladly pre-
pare a plan for you,

M100 | FINE MESH
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MASCHEN
MESHES
MAILLES

durlum foumnit des plafonds en métal déployé
en plusieurs formes et grandeurs de maille.
Les mailles sont disponibles en forme dé-
ployée normalement et laminée @ la plague.

Sur demande, nous élaborons également
des projets avec d'autres formes et gran-
deurs de maille.

M100 | MAILLE FINE

A

YY)

X
X
99
(Y

X
:/‘
¢

& b=
nicht gekantet gekantet
Maschenlange Maschenbreite Stegbreite Stegdicke Freier Querschnitt no bent edges bent edges
Mash length Mesh width Wet width Web thickness Open area sans rebords avec rebords
Lengusur de maille Largeur de maille  Largeur de fraverse Epaisseur de traverse Vide = = 3 +
sS4 §7 s10 s1 s10 5101
12.,5mm 6mm Tmm Tmm &6,6% - - - - ] [ ]

M110 | FEINMASCHE

M110 | FINE MESH

nicht gekantet gekantet
Maschenlange Maschenbreite Stegbreite Stegdicke Freier Querschnitt no bent edges bent edges
Mesh length Mesh width Web widih Web thickness Open area sans rebords avec rebords
Longueur de maille Largeur de maille  Largeur de fraverse Epaisseur de traverse Vide = = = £
54 57 s10 51 S510 5101
1amm gmm 1.5mm 1.5mm 62.5% L] ] ] - ] L]

M200 | FEINMASCHE

M200 | FINE MESH

nicht gekantet gekantet
Maschenlange Maschenbreite Stegbreite Stegdicke Freier Querschnitt no bent edges benl edges
Mesh length Mesh width Wets width Web thickness Op::n areg sans rebords avec rebords
Longueur de maiile Largeur de maille  Largeur de fraverse Epaisseur de traverse Vide i =T 3 * :
54 §7 s10 s1 §10 §10.
20mm 10mm 2mm 1mm 60%
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VESHES MASCHEN

MAILLES

M210 | MITTELMASCHE M210 | MEDIUM MESH M210 | MAILLE MOYENNE

nicht gekantet gekantet

lange M breit Stegbreite Stegdicke Freier Querschnitt no bent edges bent edges
Mesh length Mesh width Wb width Web thickness Open arzg sans rebords avec rebords
Longueur de maille Largeur de maille  Largeur de fraverse Epaisseur de traverse Vide - o o o
54 §7 si0 s1 s10 §10.
25mm Témm 1.5mm 1.5mm 81.2% L] L] ] 3 - L]
M220 | MITTELMASCHE M220 | MEDIUM MESH M220 | MAILLE MOYENNE
\\/ o -
\ /"’ Z5
nicht gekantet gekantet
Maschenlange Maschenbreit Stegbreit Stegdicke Freier Querschnitt no bent edges bent edges
Mesh length Mesh width Webs width Web thickness Open areo sans rebords avec rebords
Longueur de maiile Largeur de maille  Largeur de traverse Epaisseur de traverse Vide o - o -
54 s7 s10 $1 s10 104
25mm 15mm 2.5mm 1.5mm 65,6% L] ] | ] - ] L]
M230 | MITTELMASCHE M230 | MEDIUM MESH M230 | MAILLE MOYENNE

nicht gekantet gekantet
Maschenlénge Maschenbreite Stegbreite Stegdicke Freler Querschnitt no bent edges bant edges
Mesh length Mesh width Wel widih Web thickness Open areo sans rebords avec rebords
longueur de maille  Largeur de maille  Largeur de froverse  Epaisseur de fraverse  Vide
s4 57 s10 51 $10 §10.1
25mm 10mm 2mm Tmm 60% - - - L] L] L]
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MASCHEN o
MESHES
MAILLES
M240 | MITTELMASCHE M240 | MEDIUM MESH M240 | MAILLE MOYENNE
nicht gekantet gekantet
Maschenlange Maschenbreite Stegbreite Stegdicke Freier Querschnitt no bent edges bent edges
Mesh length Mesh width Web width Web thickness Open areg sans rebords avec rebords
Longueur de maille Largeur de maille  Largeur de fraverse Epaisseur de traverse Vide - - o .
54 s7 s10 s1 s10 $10.1
25mm Tamm 2mm Tmm 75% = = % L] L] L]

M250 | MITTELMASCHE

M250 | MEDIUM MESH

M250 | MAILLE MOYENNE

)

=

<

- - -,
nicht gekantet gekantet
Maschenldnge gl Stegdicke Freier Querschnitt no bent edges bent edges
Mesh length Mesh widih Wety width Web thickness Open area sans rebords avec rebords
Longueur de maille Largeur de maille  Largeur de fraverse Epaisseur de traverse Vide - - o -
54 57 s10 $1 s10 104
28mm 10mm 2mm Tmm 0% - - - ] | | =
M260 | MITTELMASCHE M260 | MEDIUM MESH M260 | MAILLE MOYENNE
gekantet
Maschenlénge Maschenbreite Stegbreife Stegdicke Freler Querschnitt bent edgas
Mesh length Meash width Wb widih Welbs thickness Open area aveo rebords
longueur de maille  Largeur de maille  Largeur de fraverse  Epaisseur de traverse Vide
s4 57 s10 §1 10 5101
28mm 12mm 2mm 1mm 66,6% - - - L] ] L]
18
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VESHES MASCHEN

MAILLES

M400 | MITTELMASCHE M400 | MEDIUM MESH M400 | MAILLE MOYENNE

g ——

nicht gekantet gekantet
inge Maschenbreit Stegbreite Stegdicke Freier Querschnitt no bent edges bent edges
Mesh length Mesh width Web width Web thickness Open areg s0ns rebords avec rebonds
Longueur de maille Largeur de maille  Largeur de fraverse Epaisseur de traverse Vide B o : o o -
54 57 s10 s1 s10 §10.1
44mm 12mm amm 1.5mm 50% ] ] L] = L L]
Mé600 | GROSSMASCHE M600 | LARGE MESH Mé600 | GROSSE MAILLE

nicht gekantet gekantet
Maschenlange Maschenbreit Stegbreit Stegdicke Freier Querschnitt no bent edges bent edges
Mesh length Mesh widih Web width Web thickness Open arsg sans rebords avec rebords
Longueur de maiile Largeur de maille  Largeur de traverse Epaisseur de traverse Vide B o : o )
S4 57 s10 $1 s10 104
&2mm 20mm 2.5mm 1.5mm 75% [ ] ] L ] - - -

B durlum GmiH | www.durlum com 19



PLATTENTYPEN

Das Streckmetall kann in unterschiedlichen
Ausfuhrungen gefertigh werden,

MaBtoleranzen:
Siehe durlum-Standards auf Seite 12,

Durchhangtoleranzen:
Siehe durlum-Standards auf Seite 12.

ZUSCHNITT ZUM EINLEGEN

The expanded metal ceilings can be fabri

coted in different versions:

Dimensional tolerances:

See durlum standards on page 12

Sagging tolerances:

See durlum standar

n page 12.

CUT TO INSERT

PLATTENTYPEN
PANEL TYPES
TYPES DE PLAQUES

Le métal déployé peut étre fabriqué en dif-
férenfs modéles:

Tolérances dimensionnelles:
Voir normes durlum & la page 12,

Tolérances de fléche:
Voir normes durlum & la page 12.

DECOUPE POUR INSERTION

déconseillé

Aufgrund der Instabilitdt und der hohen
Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten
wird diese AusfUhrung von durlum nicht
empfohlen.

ZUSCHNITT MIT KANTEN-

CUT WITH EDGE STABILISATION

Du fait de son instabilité et du risque éleve
de blessures par les bords effilés, ce modé-
le n‘est pas conseillé par durlum.

DECOUPE AVEC STABILISATION

STABILISIERUNG DES BORDS
[ = a
Verwendung: Application: Utilisation:
Zur Verlegung mit ATHMOS®, For installatior Pour pose avec ATHMOS®.

GEKANTET MIT VERSTEIFUNGSSICKE

BENT EDGES WITHOUT FRAME

AVEC REBORDS, SANS CADRE

Die Platte wird durch patentierte Sickenpra-
gung versteift,

Verwendung:
Zur Verlegung mit S1-RHOMBOS.

20

Application:
For installation with S1-RHOMBOS.

Lla plaque est rigidifiée par un procédé
d'estampage-nervurage brevete,

Utilisation:
Pour pose avec S1-RHOMBOS.
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PLATTENTYPEN
PAMNEL TYPES
TYPES DE PLAQUES

AUFGESCHWEISSTER, NICHT SICHT-
BARER RAHMEN

WELDED-ON, NON-VISIBLE FRAME

PLATTENTYPEN

CADRE SOUDE, NON-VISIBLE

Der Rahmen wird auf die lasergeschnittene
Streckmetallplatte stumpf aufgeschweilt. So
wird eine hohe Stabilittt und Genauigkeit
erreicht.

Verwendung:

Zur Verlegung mit ATHMQOS®, 54-RHOMBOS,
57-RHOMBOS und S10-RHOMBOS.

GEKANTET MIT RAHMEN

Applicatfion:
For installation with ATHMOS®,
S7-RHOMBOS and 510-RHOM

RHOMBOS,

BENT EDGES WITH FRAME

Le cadre est soudé bord & bord sur la pla-
que en métal déployé coupée a laser ce
qui permet d'obtenir une haute stabilite et
précision.

Utilisation:

Pour pose avec 54-RHOMBOS, S7-RHOMBOS,
S10-RHOMBQOS et ATHMOS™,

AVEC REBORDS, AVEC CADRE

Der Rahmen wird innerhalb der Kantung be-
festigt und stabilisiert die Platte. Je nach Plat-
tengrobe wird zur Stabilisierung an der Stirn-
und der Langsseite ein Rahmen befestigt.

Verwendung:

Zur Verlegung mit ATHMOS®, §10-RHOMBOS
und S10.1-RHOMBOS.

SICHTBARER RAHMEN

Application:

s} th ATHMOS®, 510-RHOMBOS

aor Instc

VISIBLE FRAME

Le cadre est fixé & I'intérieur des rebords et
stabilise la plague. Selon les dimensions de
la plague. le cadre est fixé sur le cote fron-
tal ou sur le céteé longitudinal,

Utilisation:

Pour pose avec ATHMOS?, ST10-RHOMBOS ef
S10.1-RHOMBOS.

CADRE VISIBLE

Die Streckmetallplatte wird auf einen um-
laufend sichtbaren Rahmen geschweilf.

Verwendung:

ZurVerlegung mit S4-RHOMBOS, 57-RHOMBOS
und $10-RHOMBOS.

B durium GmbH | www.durlum com

ded onto

Application:
Far installation with 54-RHOMBOS,S7-RHOM
BOS ond S10-RHOMBC

La plaque en métal déployé est soudée sur
un cadre visible sur foute la circonférence.

Utilisation:

Pour pose avec $4-RHOMBQOS, 57-RHOMBOS
et ST0-RHOMBOS.



AUSFUHRUNG STIRNSEITE

AUSFUHRUNG STIRNSEITE

EDGE DETAIL FRONT SIDE

EXECUTION FRONT
AS1s AS2s AS3s
T =i
Lasss s s rs v vass s e s | T H :
| I: l IJ II
H: abhangig von Masche
dependir g on mesh
en fonction de maillage H: 15-65mm
z 6mm H: 10-65mm z 15-65mm
AS4s AS5s ASés
: o wp e
| ﬂ;‘Jr-I | K{ NJ Il I iX‘XtXNNﬂJ. I
H: 30-55mm H: 35-55mm
H: 30-55mm z: 10-40mm z: 10-15mm
z 10-30mm % 6,5mm X 6,5mm

AS11s | U 1093

AS11s-8 | U 1093

AS11s-22 | U 1093-S

"
I ll
g |z
b

H: 35mm

H: 35mm

T T

22:30

H: 35mm

AS4s-K

t

= 1

N,

L s s

H, z abhangig von Masche
depending on mesh

en fonction de maillage
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AUSFUHRUNG L,-"-\NGSSEITE
EDGE DETAIL LONG

EXECUTION COTE LONGFT UDINAL

AUSFUHRUNG LANGSSEITE

ALOs Alls AlL2s
T -t
H: abhcngrg von Masche
aep dir ng on me
en foncﬂon de maaf.fage H: 35-55mm
wiémm H: 10-65mm w: 15-20mm
AL3s AL5s ALés
e AL
J r-I | ’1 J | I il "J I
H: 30-55mm H: 35-55mm
H: 30-55mm w: 10-40mm w: 10-15mm
w: 10-50mm v: 6,5mm v: 6,5mm
ALls-K AL2s-K AL7s-K

1

H: abhdngig vom System
epending on syste

dependonr du sysreme

H: ubhdng@ vom SysTem
d wding on syste
dependanf o‘u sysreme

w: 10-50mm

Yy

H: abhcnglg von Mcsche
ending on me

en foncnon de mmﬁage
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